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Die Erfindung betrifft waBrige Emulsionen, ein Verfahren zur Herstellung und deren Verwendung. 

Durch Hydrosiiylierungsreaktionen vernetzende Organopolysilaxanzubereitungen werden als Emulsionen seit Ian- 
gem fur z. B. Trennbeschichtungen von flexiblen Materialien eingesetzt (US-A 3,527,659). Im allgemeinen bestehen 
solche vernetzenden Systeme aus: 

- mindestens einem Organopolysiloxan mit mindestens zwei ungesattigten Kohlenwasserstoffgruppen im Molekul, 

- mindestens einem Organohydrogenpolysiloxan mit mindestens drei SiH-Gruppierungen im Molekul und 

- einer fur eine katalytische Wirkung ausreichenden Menge einer Metallverbindung aus der Platingruppe. 

Zur Herstellung von Trennbeschichtungen werden desweiteren Zweikomponenten-Emulsionssysteme eingesetzt, 
die laut US-A 3,900,61 7 aus einer 40 %igen Emulsion von einem Dimethylpolysilaxanpolymer mit Dimethylvinylsiloxy- 
endgruppen, einem Pt-Katalysator, Emulgatoren in Wasser und einer 40%ige Emulsion eines Methylhydrogenpolysilo- 
xans bestehen. 

Diese Emulsionssysteme weisen jedoch noch eine unbefriedigende Trennleistung auf. 

Das bei vielen Emulsionen bestehende Problem der LagerstaWitat wurcle in EP-A-0587462 dadurch gelOst, daB 
der pH-Wert der Emulsion mit Hilfe einer organischen Oder anorganischen Saure auf 3 bis 5 eingestellt wird. Jedoch ist 
es auch hier noch notwendig, zur Sicherstellung der Aushartereaktion den Pt-Katalysator erst direkt vor Gebrauch der 
Emulsion dem Gemisch der ubrigen Kbmponenten zuzufQgen. 

Bei der Herstellung von Trennbeschichtungen ist es jedoch nach wie vor schwierig die geeigneten Topfzeiten, d.h. 
die Verweilzeiten der zu beschichtenden Substrate in dem die Siliconbeschichtung enthaltenden Bad, einzustellen und 
eine schnelle Aushartung im Trockenofen zu gewahrleisten. Bei deti bislang bekannten Emulsionen fur die Trennbe- 
schichtung bilden sich im Ofen selber haufig Gelteilchen, d.h.ausgehartete Siliconteilchen. Dieses Dusting genannte 
Phanomen verringert die Ausbeute an auf das Substrat aufgebractiten Silicons und erfordert von Zeit zu Zeit einen 
immensen Reinigungsaufwand im Bereich des Trockenofens und seiner Umgebung. Ein weiterer Nachteil der im Stand 
der Technik bekannten Emulsionen besteht in einer starken Schaumbildung, die sich bei der Verarbeitung stOrend 
bemerkbar macht. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war daher die Bereitstellurwj von waGrigen Emulsionen, die sich zur Herstel- 
lung einer abhasiven Ausrustung von flexiblen Substraten, insbesondere als Trennmittelbeschichtung, eignen und die 
die im Stand der Technik bekannten Nachteile nicht aufweisen. 

Uberraschenderweise wurde nun gefunden, daR waBrige Emulsionen, die additionsvernetzende Polydiorganosilo- 
xane sowie geringe Mengen an unreaktivem Organopolysiloxan neben den bekannten Inhaltstoffen aufweisen, einfach 
herstellbar und lagerstabil sind, in denen das Dusting bei qualitativ hochwertigen Beschichtungen weitesGgehend ver- 
mieden und in denen die Schaumbildung zudem weitestgehend urrterdrGckt werden kann. 

Gegenstand der Erfindung sind daher waBrige Emulsionen, bestehend im wesentlichen aus: 

- mindestens einem mindestens 2 ungesattigte Kohlenwasserstoffgruppen aufweisenden Organopolysiloxan A), 
mindestens einem Methylhydrogenpolysiloxan B), 

mindestens einem unreaktiven Organopolysiloxan C), 

- mindestens einem Katalysator D) aus der Platingruppe. 
mindestens einem Inhibitor E), 

gegebenenfalls Emulgatoren und / Oder Verdickern F) und 
gegebenenfalls Zusatz - und/ Oder Hilfsstoffen G). 

Das mindestens 2 ungesattigte Kohlenwasserstoffgruppen aufweisende Organopolysiloxan A) im Sime der Erfin- 
dung ist vorzugsweise ein cyclisches, lineares oder verzweigtes Polysiloxan, das Einheiten der allgemeinen Formel 



( R )a( Rl )bSiO( 4 . a . b y2 



(I) 



aufweist, 
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mil R = C 2 -C 8 -Alkenyl url^^r ungesattigte C 3 -C 10 -Etherreste, wie z. B. VinPrAllyl, 1-Butenyl, 1-Hexenyl 
und/oder - CH 2 -CH 2 CH 2 OCH 2 CH = CH 2 . etc. 

R 1 = einwertige, gesattigte gegebenenfalls substituierte Kohl enwasserstoff rest e mit bis zu 10 Kohlenstoffatomen 
5 aus der Gruppe der substituierten und unsubstituierten Alky!-, Aryl-, und Arylalkylreste, wobei a und b ganze Zah- 
len in folgenden Grenzen sind: 0 <> a <, 3 bzw. 0 £b£3 und 0 ^a + b^4 und jedes einzelne R bzw. R 1 innerhato der 
MoiekQIs gleich oder ungleich sein kann. 

Bevorzugt ist R = Vinyt- oder Allyl, besonders bevorzugt Vinyl. 
10 Beispiele fur R 1 sind Methyl, Ethyl, Propyl, Isopropyl, Butyl, Octyl, u.s.w., Cyclobutyl, Cyclopentyl, Cyclohexyl, 
u.s.w., Phenyl, Tolyl, Xylyl, Naphtyl, u.s.w. Benzyl, Phenylethyl, Phenylpropyl. In einer Ausfuhrungsform der Erfindung 
sind einige oder alle der Wasserstoffatome Alkyl-, Aryl-, und Arylalkylradikale R 1 durch Fluor- und/oder Chlor-, Brom-, 
bzw. lodatome und/oder Cyanoradikale substituiert. In diesem Fall entspricht R 1 beispielsweise Chlormethyl-, Trifluoro- 
propyl-, Chlorophenyl-, Dibromophenyl-, p-Cyanoethyl, p-Gyanopropyl oder y-Cyanopropylresten. Bevorzugt sind 
is jedoch mindestens 90 % der Reste R 1 Methyl. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erf indung ist a gleich 0 oder 1 . 
Mit der dem Fachmann geiaufigen NomenWatur mit 
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M= (CH3) 3 Si 0 1/2 . 

D= (CH 3 ) 2 Si0 2 y 2 , 

T= (CH3)Si0 3 y2.Q = Si04/2. 

25 M VI = (CH 2 =CH)(CH 3 ) 2 Si0 1/2 und 

D v, = (CH 2 =GH)(CH 3 )Si0 2 y 2 lassen sich folgende Beispiele fur die Komponente A) angeben: 



30 



50 



55 



M 2 D 100 D % M ^ 2 D 180 , M ^ MD ^ 



Der molare Anteil an ungesdttigten Resten des Typs R kann beliebig gewdhlt werden. 

In der Komponente A) sollte bevorzugt der molare Anteil an ungesattigten Resten des Typs R 0,01 und 10 mmol 
pro Gramm, besonders bevorzugt zwischen 0.05 und 1 mmol pro Gramm und ganz besonders bevorzugt 0,1 bis 0,7 
mmol pro Gramm der Komponente A) betragen. Vorzugsweise sind daher 0,05-10 %, besonders bevorzugt 0,3 - 6 %. 

35 ganz besonders bevorzugt 0,6 - 2 % der Reste R ungesattigt. Die Viskositat der Komponente A) betrSgt vorzugsweise 
zwischen 10 und 100000 mPas, besonders bevorzugt 50-10 000 mPas, bei 25°C. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erf indung werden als Komponente A) die in DE-A 43 28 657 beschrie- 
benen Organopolysiloxane eingesetzt, da diese verzweigt sind, dort das Verhaitnis der Anzahl der Diorganosiloxyein- 
heiten (D-Einheiten) zur Anzahl der Verzweigungsstellen durchschnittlich 15 und 40 betrSgt, dort mindestens eine 

40 Triorganosiloxyeinheit (M-Einheit) und maximal die Haifte aller M-Einheiten von ungesattigten Resten frei sind, die rest- 
lichen M-Einheiten nur je einen ungesattigten Rest tragen, und der Gehaft an ungesattigten Resten 0,1 bis 1 mmol/g 
(0,2 - 6 %) betragt. 

Die Verzweigungsstellen der Komponente A) sind vorzugsweise Monoorganosiloxyeinheiten, d. h. f trifunktionelle 
Siloxyeinheiten (T-Einheiten), die jedoch teilweise auch durch tetrafunktionelle Siloxyeinheiten (Si0 4/2 -Einheiten, Q- 
45 Einheiten) ersetzt sein kflnnen. 

Die von ungesattigten Resten freien Endgruppen des verzweigten Organopolysiloxans erfullen die Funktion anes 
internen Weichmachers. Uber die Anzahl der von ungesattigten Resten freien Endgruppen (M-Einheiten) kann die Fle- 
xibifitat des vernetzten Films gesteuert werden. 

Beispiele fQr die bevorzugte Komponente A) sind Verbindungen der Formeln 



T5 D 20qM W sM 2f T 7 D 280 M 71 5 M 4 , 



T e D iao D Vl 2 M Vl 4 M 4 Oder T 8 D 250 M Vi 7 M 3 . 



Verzweigte, mindestens 2 ungesattigte Kohlenwasserstoffgruppen aufweisende Organopolysiloxane A) kOnnen 
nach ublichen VeTfahren hergestellt werden, wie z. B. durch Hydrolyse von Chlorsilanen und anschlieBender Polymeri- 
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sation mit niedermolekularen cyclil^Pi Diorganopolysilaxanen. 

Das Methylhydrogenpoiysiloxan B) enthait vorzugsweise Einheiten der allgemeinen Formel 

H c (R 2 ) d SiO (4 .c^2 («) 

mit R 2 = einwertige. gesattigte gegebenenfails substituierte Kohlenwasserstoffreste mit bis zu 10 Kohlenstoffato- 
men aus der Gruppe der substituierten und unsubstitirierten Alkyl-. Aryl-, Arylalkyl- und / oder (VCa-Alkenylreste. 
wobei 



10 c und d ganze Zahlen sind mit 0 £ d ^ 3 und 0 <, c <> 2 sowie 0 <, c + d ^ 4, bevorzugt 0 <, c ^ 1 . 



Die Methylhydrogenpolysiloxane B) sind vorzugsweise linear. Mindestens die Haifte der D-Einhetten weisen vor- 
zugsweise direkt an Silicium gebundene Wasserstoffatome (H(CH 3 )SiO-Gruppen) aui Vorzugsweise betrfigt die 
Anzahl der direkt an Silicium gebundenen Wasserstoffatome aufweisenden Gruppen zwischen 70 und 85 % der difunk- 
15 tionellen Einheiten. 

Der molare Anteil von direkt an ein Siliciumatom gebundenen Wasserstoffatomen in der Komponente B) kann - im 
Rahmen der o. g. strukturellen Einschrankungen - beliebtg gewahlt werden. 

In der Komponente B) liegt vorzugsweise der molare Anteil von direkt an ein Siliciumatom gebundenen Wasser- 
stoffatomen zwischen 0,01 und 17 mmol, besonders bevorzugt zwischen 0.1 und 17 mmol und ganz besonders bevor- 
20 zugt zwischen 1 und 1 7 mmol pro Gramm der Komponente B). Das bedeutet, daB vorzugsweise zwischen 3 und 50 %. 
besonders bevorzugt 30 bis 50 % der Reste R = H sind. 

Beispiele far die Komponente B) sind Verbindungen der Formeln 

25 M H 2 D 10 ,M 2 D 10 D H 10 ,M H 2 D H 20 D 10 , 

M Vi 2 D H 11 und/oderM 2 D Vi 3DH 8 mit 

M H = hKCH^SiO^ und 

30 

D H = H(CH 3 )SiO^. 



Vorzugsweise liegen die Komponenten A) und B) in einem solchen Mengenverhaitnis vor, dafl das molare Verhaft- 
nis von direkt an ein Siliciumatom gebundenen Wasserstoffatomen (SiH) in der Komponente B) zu den ungesattigten 
35 Resten (Si-Vinyl) in der Komponente A) zwischen 0,05 und 20, besonders bevorzugt zwischen 0,5 und 10 und ganz 
besonders bevorzugt zwischen 1 und 3, betrdgt. 

Das Organopolysiloxan C) im Sinne der vorliegenden Erf indung ist vorzugsweise ein Polysiloxan, das Einheiten der 
allgemeinen Formel 

40 (R 1 )eSiO (4 . e y2 ("0 

enthsit, 

wobei R 1 einwertige, gesattigte gegebenenfens Kohlenwasserstoffreste substituierte mit bis zu 10 Kohlenstoffato- 
45 men aus der Gruppe der substituierten und unsubstituierten Alkyl-, Aryl-, und Arylalkylreste sind, die innerhalb des 
Molekuls gleich oder verschieden sein kOnnen und e ganze Zahlen zwischen 0 und 3 annehrnen kann. 

Bevorzugt ist Komponente C) ein lineares, mit Trimethylsiloxygruppen-endgestopptes Polydimethylsiloxan, wie es 
beispielsweise von der Bayer AG unter der Bezeichnung Baysilone-Ole M vertrieben wind. Besonders bevorzugt ist der 
so Einsatz von solchen Baysilone-Olen M mit einer Viskositat zwischen 50 mrr^s' 1 und 5000 mrr^s" 1 . 

Der Katalysator aus der Platingruppe D) enthait vorzugsweise die Elemente Platin, Rhodium, Iridium, Nickel, Rut- 
henium und/oder Palladium, eiementar, auf einer Tragersubstanz oder in Form ihrer Verbindungen. Bevorzugt sind Pla- 
tinverbindungen oder Platinkomplexe, wie zum Beispiel H 2 PtCl6, Platin-Olefinkomplexe, Platin-AIkoholtomplexe, 
Platin-Vinylsiloxankomplexe oder auch elementares Platin auf einer Tragersubstanz, wie z. B. Aktivkohle, AI 2 0 3 oder 
55 Si0 2 . Besonders bevorzugt ist Komponente D) ein Platin-Vinyisiloxankomplex. Diese Platin-Vinylsiloxankomplexe ver- 
fugen dann vorzugsweise im Siloxan uber mindestens 2 olefinisch ungesattigte Doppelbindungen. Diese sind z. B. in 
US- A 3 715 334 beschrieben. 

Unter den Begrift Siloxan fallen hierbei Polysiloxane, d. h. zum Beispiel auch Vinylpolysiloxane. 
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Der Anteil der Komponenjj^Dezogen auf die Summe aller Bestandteile, betr^^rorzugsweise zwischen 1 und 
1000 ppm, besonders bevorzugt zwischen 1 und 500 ppm und ganz besonders bevorzugt zwischen 25 und 250 ppm. 
Der Katalysator aus der Platingtuppe D) kann beispielsweise auch in einem Teil des Polymeren A) vorgelOst sein. 
Der Begriff Inhibitor E) im Sinne der Erf indung umfa& alle nach dem Stand der Technik bekannten Inhibitoren, wie 
5 z. B. MaJeinsaure und ihre Derivate, Amine, Aikylisocyanurate und acetylenisch ungesattigte Alkohole, in denen die 
OH-Gruppe an ein der C-C-Dreifachbindung benachbartes Kohlenstoffatom gebunden ist. wie sie z. B. in US-A 3 445 
420 naher beschrieben sind. Vorzugsweise ist Komponente E) 2-Methyl-3-butin-2-ol. 1-Ethinylcyclohexanol und/oder 
(±) 3-PhenyM-butin-3-ol. Die Menge an Komponente E) in der Mischung betragt vorzugsweise 0,0001 % bis 5 %, , 
besonders bevorzugt 0,01 % bis 2 % und ganz besonders bevorzugt 0,1 bis 1 %, bezogen auf das Gesamtgewicht der 
w Mischung. Komponente F) umfaBt prinzipiell alle zur Bildung und Stabilisierung von Emulsionen geeigneten Emulgato- 
ren und/oder Verdicker (vgl. z.B. Mc Cutcheon's Detergents & Emulsiliers, International Edition). 

FQr den Fall, daB die erf indungsgemaBen Emulsionen zur Herstellung von Trennbeschichtungen in Lebensmittel- 
bereich eingesetzt werden, sind sdche Emulgatoren bevorzugt die in den FDA Regulations 176.170 .Components of 
Paper and PaperboaitT genannt sind. Besonders bevorzugt sind Emulgatoren und Verdicker, die in der Empfehlung XV 
is des Bundesgesundheitsamtes (BGA) Erwahnung finden. 

Beispiele fur geeignete Emulgatoren und Verdicker F) sind: 

Cs^a-AIkyWim^y^enzylammoniumchlorid, vorzugsweise hdchstens 1,5 %, Natriumlaurylsulfat, vorzugsweise 
hdchstens 0,5 %, Polyethylenglykolether von einwertigen aliphatischen Alkoholen C 12 -C 2 o- urtd Ca-C^AIkylphenolen, 
Polyethylenglykolester natOrlicher FettsSuren C 8 -C2 2 und vegetabilischer Ole, und/oder teilacetylierter Polyvinylalkohol 
20 mit weniger als 20 % Acetylgruppen und einem K-Wert von uber 40. Die Menge an Emulgatoren und Verdicker F) sollte 
vorzugsweise 10 %, bezogen auf die Komponenten A), B) und C), nicht Oberschreiten. 

Unter die BGA- Empfehlung XV fallende Emulgatoren sind zudem: CarboxymethylcelluJose, aufgeschlossene 
Starke, Alginate, Kasein, Hartparaffin- und Wachsdispersionen, Dispersionen auf Basis von Mischpolymerisaten aus 
Acrylsaure- und Methacrylsaureestern, Butadien und Styrol, soweit sie der Empfehlung XIV entsprechen und/oder 
25 Polyvinylalkohol (Viskositat der 4 %igen waBrigen Lfisung bei 20 °C mindestens 4 cP), gemSB Empfehlung XIV). 

Bevorzugt ist insbesondere Polyvinylalkohol in Kombination mit Natriumlaurylsulfat Oder Alkyldimethylbenzylam- 
moniumchlorid. 

Zusatz- und Hilfsstoffe G) im Sinne der Erf indung sind z. B. Polysiloxanharze, die aus Bausteinen der allgemeinen 
Formeln (I) und (II) aufgebaut sind, Fullstoffe, wie z.B. Diatomeenerden, feinteilige QuarzmeWe, amorphe KieselsSu- 

30 ren, pyrogene und/ oder gefallte KieselsSuren mit einer BET- Oberf ISche von 50 bis 500 n^/g. Derartige Fullstoffe k6n- 
nen oberfiachenmodrfiziert sein, z. B. mit siliziumorganischen Verbindungen. Die Modiffizierung kann auch wShrend der 
Einarbeitung in das Polymer durch Zusatz von z. B. Hexamethyldisilazan oder 1 ,3-Divinyl-1 ,1,3, 3-tetramethyldisilazan 
unter Zusatz von Wasser erreicht werden. 

Zusatz- und Hilfsstoffe G) im Sinne der Erfindung sirtd ebenfalls Verlaufsmittel, die die Benetzung des Substrates 

35 mit der Emulsion verbessern heffen. Hierf Or eignen sich zum Bei^iel Polyethersiloxane ("Silicontenside und/oder Flu- 
ortenside^. Ebenfalls sind keimhemmende Mittel (z. B. Fbrmaldehyd-abspaltende Produkte) zu den Zusatz- und Hilfs- 
mittel G) zu rechnen. 

Komponente G) bzw. die Summe aus den Komponenten G) betragt vorzugsweise unter 5 Gew. - %, bezogen auf 
die Gesamtmischung. 

40 Fur die waBrige Emulsion ist demineralisiertes oder deionisiertes Wasser bevorzugt. 

Vorzugsweise weisen die erf indungsgemSBen waBrigen Emulsionen folgenden Bestandteile auf: 

- als Komponente A) : T 8 D 250 M Vi 7 Mb 

- als Methylhydrogenpolysiloxan B): M 2 D H 3oD 10 

45 - als Organopolysiloxan C): Polydimethylsitoxan der Viskositat 1 000 mm 2 /s 

- als Katalysator D): Pt-Vinylsiloxan-Komplex 

- als Inhibitor E): Ethinylcyclohexanol 

- als Emulgator und/oder Verdicker F): Polyvinylalkohol gegebenenfalls in Kombination mit Natriumlaurylsulfat 

- als Zusatz- und/oder Hilfsstoffe G): keimhemmertdle Mittel und/oder Polyethersiloxan 

50 

Gegenstand der Erfindung ist zudem ein Verfahren zur Herstellung der erf indungsgemaBen Emulsionen, wonach 
Katalysator D) sowie gegebenenfalls Organopolysiloxan A) und/oder Organopolysiloxan C) in Wasser emulgiert wer- 
den und separat eine Emulsion aus Organopolysiloxan A). Methylhydrogenpolysiloxan B), Organopolysiloxan C), Inhi- 
bitor E), Emulgatoren und/oder Verdicker F) in Wasser hergestellt wird und anschlieBend beide Emulsionen 
55 zusammengeruhrt werden. 

Zusatzliche Komponenten G) k6nnen den Komponenten A), B) und/oder C) vor der Emulgierung, oder einer der 
beiden Emulsionen im AnschluB an die Emulgierung zugefugt werden. 

Geeignete Aggregate zum Erreichen einer fQr die Stability oder Emulsion ausreichenden Teilchengr6Be sind z.B. 
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Hochdruckhomogenisatoren, Kollfl^Bhlen o. a. 

BerOcksichtigt man bei Herstellung der Emulsionen das vorgesehene molare Verhdttnis SiH : SiVinyl, so lassen 
sich beide Emulsionen auf einen Silicongehalt von 40 % in einer Weise einstellen, daft sie vor Anwendung im Mengen- 
verhaitnis 1 : 1 untereinander gemischt warden mOssen. Es ist aber auch mOgOch, eine Emulsion herzustellen, die nur 
den Katalysator D), Emulgatoren und/oder Verdicker F) und Wasser enthait, und die einer zweiten Emulsion aus Orga- 
nopolysiloxan A), Methylhydrogensiloxan B), Organosiloxan C), Inhibitor E) P Emulgatoren und/oder Verdicker F) und 
Wasser in einer Menge zugemischt wird. die ausreicht. urn den gewOnschten katalytischen Effekt zu bewirken. 

Gegenstand der Erf indung ist zudem die Verwendung der erf indungsgema8en Emulsionen zur Herstellung einer 
abhasiven AusrQstung von flexiblen Substraten. 

HierfQr eignen sich Walzen- Oder Rakelauftragswerke mit daran anschlieBendem Trockenofen. 

Die nachfblgenden Beispiele dienen der Erlduterung der Erf indung, ohne dabei limitierend zu wirken. 



AusfOhrunasbeispiele: 
is Beisplel 1 

Herstellung einer waBrigen 40 %igen Siliconemulsion aus Komponenten A). B), C), E), F) und G). 
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Komponente 


Beschreibung 


Menge in Gew. % 








A) ~ 


T 8 D 2 5oM Vi 7M3 - - 


36,0 








B) 


M2D H 3oDio 


2.9 








C) 


Polydimethylsiloxan der Viskositat 1000 mrr^/s (Baysilone-Ol M 
1000) 


1.0 








E) 


Ethinylcyclohexanol 




0,1 










F) 


Polyvinylalkohol Mowiol 4-88 \ ^ j 
Natriumlaurylsulfat 1 




3.0 
0,1 








G) 


keimhemmendes Mittel Preventd D2 der Bayer AG 


0,1 










Wasser 


56.8 
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Emulsionsherstellung: 



tomponenten F) wurden in 40 °C warmem destilliertem Wasser gelCst. Komponenten A), B), C), E) und G) wurden 
in einem getrennten Ansatzkessel zusammengerOhrt und anschlieBend als Mischung mittels eines schnelllaufenden 
so Ruhrers in die LOsung der Komponente F) eingeruhrt. Die so erhaltene Voremulsion wurde in 5 Durchgangen bei 200 
bar Druck in einem Hochdruckhomogenisator homogenisiert 

Beispiel 2 

55 Herstellung einer waBrigen 40 % Siliconemulsion aus Komponenten A), C), D), F) und G) 
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Komponente 


Beschreibung 


Menge in Gew. % 








A) 


wie in Beispiel 1 


32,7 








C) 


wie in Beispiel 1 


1,0 








D) 


Pt-Vinylsiloxan-Kbmplex gelost in Polymer A mit 1320 ppm Platin 


6.3 








F) 


wie in Beispiel 1 


3,0 + 0.1 








G) 


wie in Beipiel 1 


0.1 










Wasser 


56.8 



Die Emulsionsherstellung erfolgte wie in Beispiel 1 , nur mit den oben genannten Komponenten. 

25 Beispiel 3 

Durchfuhrung der Beschichtung von Backpapieren 

Die Emulsionskomponenten aus Beispielen 1 und 2 wurden im Verhaitnis 1 : 1 gemischt und mit Wasser auf ca. 10 
30 Gew.-% Wirkstoff verdQnnt. Dieses verdQnnte Emulsionsgemisch wurde auf das zu beschichtende Papier aufgetragen 
und mit einem 10 mm Metallrakel abgezogen. Auf der anderen Papierseite wurde in gleicher Weise verfahren. Die 
anschlieBende Trocknung erfolgte im Heizschrank bei 160 °C und 15 sec. Verweilzeit. Bei den so ausgerusteten Papie- 
ren wurde dann das Siliconauftragsgewicht mittels Rdrrtgenfluoreszenzanalyse gemessen. Das Auftragsgewicht lag 
bei oben genannten VerdGnnung in einem Bereich von 0,4 g - 0,6 g Silicon/rrV 2 . 

35 

Beispiel 4 

Durchfuhrung des Backtests 

40 Rezeptur: 4 Eier 

1 ,5 dl Weizenmehl 
1 dl Kartoffelmehl 
1 dl Zucker 

1 TeelGffel Backpulver 

45 

Alle Zutaten wurden bei Raumtemperatur verarbeitet. Eier und Zucker wurden mit einer UniversalkOchenmaschine 
auf hOchster Schnelligkeitsstufe in 5 min. schaumig schlagen, Weizenmehl, Kartoffelmehl und Backpulver miteinander 
vermischt. Die Mehlmischung wurde durch ein Sieb zum Eier-Zucker-Schaum zugeben, und mit einem LOffel verruhrt. 
Vor der Teigzubereitung wurden die beschichteten Papiere zu Fbrmen gefaltet, deren BOden die MaGe 15 x 20 cm hat- 
so tea Vier dieser gefalteten Formen wurden auf ein Backblech gelegt. Die Teigmenge wurde nun gleichma&ig auf die vier 
Formen verteilt. Der Teig wurde 8 min. bei 225 °C im Umluftofen gebacken. Das fertige Geback wurde gestQrzt und 2 
min. bei RT abgekuhlt. Danach wurde das zu testende beschichtete Papier von dem Geback abgezogen. 

Beurteilung: Beurteilt wurde die anhaftende Menge Geback am Papier, umgerechnet auf g/m 2 . Bei Vorgehens- 
weise gemaB Beispiel 3 wurden 20 g anhaftendes Geback /m 2 gefunden. 

55 

Beispiel 5 

Herstellung einer waBrigen 40%igen Siliconemulsion aus den Komponenten A), B), C), E), F) und G). 
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• 



Komponente 


Beschreibung 


Menge in Gew. % 








A) 


wie in Beispiel 1 


37,6 


B) 


wie in Beispiel 1 


1.0 


C) 


wie in Beispiel 1 


1.0 




wie in DtJiopici i 


0 1 




Pnl\A/invlalknhrkl MoM/inl d.*ftfi 
i \J\y viiiy ictirvui iui iviwwiwi t^x? 


3,0 




NatriumlaurylsuHat 


0.1 


G) 


Polyethersiloxan als Verlaufsmitte) (Baysilone-Lackadditiv VP Al 3468 der 
Bayer AG) 


0.3 




Preventol D 2 


0.1 




Wasser 


56.8 



10 



15 



20 



Beispiel 6 

Herstellung einer 50%igen Katalysatoremulsion aus den Kbmponenten C), D), F) und G). 



Komponente 


Beschreibung 


Menge in Gew. % 


C) 


wie in Beispiel 1 


1,0 


D) 


R-Vinylsiloxan-Komplex gelOst in Polymer A mit 3400 ppm Plalin 


49,0 


F) 


Mowiol 4-88 


3,0 




NatriumlaurylsuHat 


0,1 


G) 


Preventol D 2 


0,1 




Wasser 


46,8 



30 



35 



Beispiel 7 

40 Durchfuhrung des Emulsionsauftrages im Labor 

100 g der Emulsion aus Beispiel 5 und 3 g der Emulsion aus Beispiel 6 wurden auf 10 % Wirkstoff verdOnnt; es 
wurde weiter vorgegangen wie in Beispiel 3. 

45 Beispiel 8 

Durchfuhrung des Backtests 

Bei analoger Vorgehensweise wie im Beispiel 4 wurden 18 g GebackrQckstand /m 2 gefunden. 

50 

Beispiel 9 (nicht erf indungsgemaG) 

Herstellung einer 40%igen Siliconemulsion analog Beispiel 1 ohne Komponente C). 
55 Beispiel 10 (nicht erf indungsgemaG) 

Herstellung einer 40%igen Siliconemulsion analog Beispiel 2 ohne Komponente C). 
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Durchfuhrung des Emulsionsauftrages analog Beispiel 3 mit den Emulsionen aus Beispieten 9 und 10. 
5 Beispiel 12 

Bei DurchfQhrung des Backtests in Analogic zu Beispiel 4 mit der Emulsion aus Beispiel 1 1 wurden 100 g Back- 
ruckstand /m 2 gefunden. 

10 PatentansprOche 

1. WaBrige Emulsionen, bestehend im wesentlichen aus: 

- mindestens einem mindestens 2 ungesattigte Kohlenwasserstoffgruppen aufweisenden Organopolysiloxan 
15 A), 

- mindestens einem Methylhydrogenpolysiloxan B) f 

- mindestens einem unreaktiven Organopolysiloxan C), 

20 

mindestens einem Katalysator D) aus der Platingruppe, 
mindestens einem Inhibitor E), 
25 - gegebenenfalls Emulgatoren und / Oder Verdickern F), 
gegebenenfalls Zusatz - und/oder Hilfsstoffen G). 

2. WaBrige Emulsionen nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnet, daB das mindestens 2 ungesattigte Kohlenwas- 
30 serstoffgruppen aufweisende Organopolysiloxan A) ein cyclisches, lineares Oder verzweigtes Polysiloxan ist, das 

Einheiten der allgemeinen Formel (I) 

(R)a(R 1 ) b SiO (4 . a . b)y2 (I) 

35 aufweist, mit 

R = C 2 -C 8 -AIkenyl- und/oder ungesattigten C3-C 10 -Etherresten, 

R 1 = einwertige, gesattigte gegebenenfalls substituierte Kohlenwasserstoffreste mit bis zu 10 Kohlenstoffato- 
men aus der Gruppe der substituierten und unsubstituierten Alkyl-, Aryl-, und Arylalkylreste, 

40 

wobei a und b ganzen Zahlen in folgenden Grenzen sind: 0 <, a <> 3, 0 ^3 und 0 £a + b^4 jedes einzelne R und 
R 1 innerhaib der Molekuls gleich oder ungleich sein kann. 

3. WSBrige Emulsionen nach einem der Anspruche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, daB das mindestens 2 ungesdt- 
45 tigte Kohlenwasserstoffgruppen aufweisende Organopolysiloxan A) verzweigt ist, 

- in diesem das Verhaitnis der Anzahl der Diorganosiloxyeinheiten (D-Einheiten) zur Anzahl der Verzweigungs- 
stellen durchschnittlich 15 und 40 betragt, 

- in diesem mindestens eine Triorganosiloxyeinheit (M-Einheit) und maximal die Haifte aller M-Einheiten von 
so ungesattigten Resten frei sind, die restlichen M-Einheiten nur je einen ungesattigten Rest tragen, und der 

Gehalt an ungesattigten Resten 0,1 bis 1 mmol/g betragt. 

4. WaBrige Emulsionen nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Methyl- 
hydrogenpolysiloxan B) Einheiten der allgemeinen Formel 

55 

H^R^SiO^^ (II) 

enthait, - * 
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mit R 2 = einwertige, gesa^Mbegebenentalls substituierte Kohlenwasserstoffr^^Rit bis zu 10 Kohlenstoff- 
atomen aus der Gruppe der substituierten und unsubstituierten Alkyl-, Aryl-, Arylalkyl und/oder C 2 -C 8 -Alkenyl- 
reste, wobei 



5 c und d ganze Zahien sind mit 0 ^ d £ 3 und 0 <, c £ 2 sowie 0 <, c + d <. 4. 

5. WaBrige Emulsionen nach einem oder mehreren der AnsprOche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet daB das Methyl- 
hydrogenpolysiloxan B) linear ist. 

w 6. WaBrige Emulsionen nach einem oder mehreren der AnsprOche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB in dem 
Methylhydrogenpolysiloxan B) der molare Anteil von direkt an ein Siliciumatom gebundenen Wasserstoffatomen 
zwischen 0,01 und 17 mmol pro Gramm des Methylhydrogenpolysiloxan B) liegt. 

7. WaBrige Emulsionen nach einem oder mehreren der AnsprOche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Kompo- 
75 nenten A) und B) in einem solchen Mengenverhaltnis vorliegen, daB das molare Verhaitnis von cfirekt an ein Silici- 
umatom gebundenen Wasserstoffatomen (SiH) in der Kbmponente B) zu den ungesattigten Resten (Si-Vinyl) in 
der Kbmponente A) zwischen 0,05 und 20 betragt. 

8. WaBrige Emulsionen nach einem Oder mehreren der AnsprOche 1 bis 7 P dadurch gekennzeichnet, daB Kompo- 
20 nente C) ein Polysiloxan ist , das Einheiten der allgemeinen Formel (III) 

(R 1 ) e SiO (4 . G)/ 2 (I") 



enthait, 

25 

wobei R 1 = einwertige, gesattigte gegebenenfalls substituierte Kbhlenwasserstoffreste mit bis zu 10 Kohlen- 
stoffatomen aus der Gruppe der substituierten und unsubstituierten Alkyl-, Aryl-, und Arylalkylradikale sind, die 
innerhalb des MolekOis gleich oder verschieden sein kdnnen und e ganze Zahien zwischen 0 und 3 annehmen 
kann. 

30 

9. WaBrige Emulsionen nach einem oder mehreren der AnsprOche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB Kompo- 
nente D) ein Katalysator ist, der die Elemente Platin, Rhodium, Iridium, Nickel, Ruthenium und/oder Palladium, ele- 
mental auf einer Tragersubstanz oder in Form ihrer Vertindungen enthait. 



35 10. WaBrige Emulsionen nach einem oder mehreren der AnsprOche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB Kbmpo- 
nente E) 2-Methyl-3-butin-2-ol, 1-Ethinylcyclohexanol und/oder (±) 3-PhenyM -butin-3-ol ist. 



11. WaBrige Emulsionen nach einem oder mehreren der AnsprOche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB Kompo- 
nente F) C 8 -C 22 -Alkyldimethylbenzylammoniumchlorid, Natriumlaurylsulfat, Polyethyienglykolether von einwerti- 
40 gen aliphatischen Alkoholen C^-C^q- und C 2 -C9-Alkylphenolen, Polyethylenglykolester naturlicher Fettsauren C 8 - 
C 22 und vegetabilischer Ole, und/oder teilacetylierter Polyvinylalkohol mit weniger als 20 % Acetylgruppen und 
einem K-Wert von Ober 40 ist. 



12. WaBrige Emulsionen nach einem oder mehreren der AnsprOche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die 
45 Zusatz- und Hilfsstoffe G) 

- Polysiloxanharze, die aus Bausteinen der allgemeinen Formeln (I) und (II) aufgebaut sind, 

- Fullstoffe, Verlaufsmittel, Polyethersiloxane, Fluortenside und/oder keimhemmende Mittel sind. 



50 



13. WaBrige Emulsionen nach einem oder mehreren der AnsprOche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB diese fol- 
gende Bestandteile aufweist: 



55 



• als Komponente A): 

- als Methylhydrogenpolysiloxan B) 

- als Organopolysiloxan C): 
■ als Katalysator D): 

-als Inhibitor E): 

- als Stabilisatorxind/oder Verdicker F): 



T 8 D 25 oM Vi 7M3 
M 2 D H 3oD 10 

Polydimethylsiloxan der Viskositat 1 000 mm 2 /s 

Pt-Vinylsiloxan-Komplex 

Ethinytcyclohexanol 

Polyvinylalkohol gebenenfalls in Kombination mit Natriumlaurylsulfat und 
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- als Zusatz- und/oder Hilfl^^ G): keimhemmende Mittel und/oder Polyeth^Rcan. 

14. Verfahren zur Herstellung von waBrigen Emulsionen nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB Katalysator D) sowie gegebenenfalls Organopolysiloxan A), und/oder Organopolysiloxan C) 
in Wasser emulgiert werden und separat eine Emulsion aus Organopolysiloxan A), Methylhydrogenpolysiloxan B), 
Organopolysiloxan C), Inhibitor E), gegebenenfalls Emulgatoren und/oder Verdicker F) in Wasser hergesteltt wind 
und anschlieBend beide Emulsionen zusammengerQhrt werden. 



15. Verwendung einer Emulsionen nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 14 zur Herstellung einer abhasiven 
Ausrustung von f lexiblen Substraten. 
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